	L.E.      nº
	Registros de la Calidad

 Código Estructural
	Ficha 8.1


Control de ensayos en Estructuras de Hormigón Armado y Mixtas


DATOS DE LA PROMOCIÓN

	OBRA:………………………………………………..DIRECCIÓN…………………………………………………..

PROMOTOR:...........................:......................................................................................................................
DIRECCIÓN:........................................................................................TELF:.................................................

PROYECTISTA:......................................................DIRECTOR OBRA………………………………...............

DIRECTOR DE LA EJECUCIÓN:...................................................................................................................

CONSTRUCTOR / ESTRUCTURISTA:..........................................................................................................

LABORATORIO DE ENSAYOS:……………………………………………………………………………………..


DATOS DEL PLAN Y PROGRAMA DE CONTROL

	Tipo
	Tipificación hormigón
	Tipo de cemento
	Con DCOR
	Sin DCOR

	
	
	
	DC1
	Nombre Central/planta
	Nombre Central/planta

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


1 DISPERSIÓN CERTIFICADA
	Tipos Hormigón
	Modalidad Control Hormigón
	Ensayos Previstos
	Ensayos Efectuados
	Fecha Certificado Final Suministro
	Aporta CFS (Obligatorio)

	
	
	Nº Lotes
	Nº Amasadas
	Nº Lotes
	Nº Amasadas
	
	

	
	Estadístico
	
	
	
	
	
	

	
	Al 100%
	
	
	
	
	
	

	
	Indirecto
	
	
	
	
	
	


	Tipo
	Ensayo PENETRACIÓN Agua Bajo Presión
	Ensayo AIRE OCLUIDO

	
	Fecha ensayo
	Cumple
	No cum
	Fecha ensayo
	Cumple
	No cum

	
	Inicio
	6 meses
	6 meses
	
	
	Inicio
	6 meses
	6 meses
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Armaduras Pasivas
	Fabricante / Suministrador
	Fecha Certificado Final Suministro
	Aporta CFS
(Obligatorio)
	Con DCOR
	Sin DCOR

	
	
	
	
	
	Uds. Lotes  Previstos
	Uds. Lotes  Efectuados

	Acero soldable
	
	
	
	
	
	

	Arm. Normalizada
	
	
	
	
	
	

	Ferralla
	
	
	
	
	
	


	Tipo de Forjado
	Fabricante / Suministrador
	Fecha Certificado Final Suministro
	Aporta CFS
(Obligatorio)
	Aporta Certificado In situ

	Prefabricado
	
	
	
	

	Mixto
	
	
	
	

	In situ
	
	
	
	


	Acero Estructural
Fabricante / Suministrador
	Fecha Certificado Final Sum.
	Aporta CFS (obligado)
	Ensayos

Soldadura
	Nº Ensayos
	Cumple
	No cump

	
	
	
	
	Previstos
	Efectuados
	
	


	
	
	
	Líquidos Penetrantes
	
	
	
	

	
	
	
	Partículas Magnética
	
	
	
	

	
	
	
	Ultrasonidos
	
	
	
	

	
	
	
	Radiográfico
	
	
	
	


Anexo 1a   CONTROL DE LA CONSISTENCIA Y RESISTENCIA DEL HORMIGÓN
	DATOS COMUNES DEL ENSAYO
	CONTROL AL 100%
	CONTROL ESTADÍSTICO
	fck

	
	N≤20
	N>20
	DC
	SIN DCOR
	CON DCOR
	

	Tipo
	Lote
	Amasada
	Elem1
	Fecha
	Cono
mm
	f c.real
	f c.real
	δ
	S35
	Kn
	fxi
	f[image: image1.png]



(N/mm2)
	Xi

(N/mm2)
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


1: F: Forjados
S: Soportes
M: Muros
P: Pilotes
C: Cimientos
O: Otros

Anexo 1b   CONTROL ENSAYOS PREVIOS, CARACTERÍSTICOS Y DE INFORMACIÓN  COMPLEMENTARIA DEL HORMIGÓN

	
	SI
	NO

	ENSAYOS PREVIOS DEL HORMIGÓN. Artículo 57.4.3  C.E.
	
	

	ENSAYOS CARACTERÍSTICOS DEL HORMIGÓN. Artículo 57.4.3  CE
	
	

	ENSAYOS DE INFORMACIÓN COMPLEMENTARIA. Artículo 57.8  CE
	
	


	INDICAR TIPO DE ENSAYO, LOTES ENSAYADOS Y RESULTADOS

	


Anexo 2a   CONTROL DE PRODUCTOS DE ACERO 

ACERO SOLDABLE PARA ARMADURAS PASIVAS
	SERIE
	(
mm
	TIPO B
DESIGNACIÓN
	FABRICANTE SUMINISTRADOR
	MASA POR METRO 
	CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
	DOBLADO / DESDOBLA
O DOBLADO.SIMPLE
	TRACCION.

	
	
	
	
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO

	FINA

((10 mm
	6
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	

	MEDIA

10<((20 mm
	12
	
	
	
	
	
	

	
	14
	
	
	
	
	
	

	
	16
	
	
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	

	GRUESA

20<((32 mm
	25
	
	
	
	
	
	

	
	32
	
	
	
	
	
	

	MUY GRUESA

32<((50 mm
	40
	
	
	
	
	
	

	
	50
	
	
	
	
	
	


ACERO SOLDABLE PARA ARMADURAS PASIVAS

	SERIE
	(
mm
	TIPO B
DESIGNACIÓN
	FABRICANTE SUMINISTRADOR
	MASA
	CARACTERISTICAS GEOMETRICAS
	DOBLADO / DESDOBLA

O DOBLADO.SIMPLE
	TRACCION.

	
	
	
	
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO

	FINA

((10 mm
	6
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	

	MEDIA

10<((20 mm
	12
	
	
	
	
	
	

	
	14
	
	
	
	
	
	

	
	16
	
	
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	

	GRUESA

20<((32 mm
	25
	
	
	
	
	
	

	
	32
	
	
	
	
	
	

	MUY GRUESA

32<((50 mm
	40
	
	
	
	
	
	

	
	50
	
	
	
	
	
	


Anexo 2b   CONTROL DE PRODUCTOS DE ACERO
ARMADURAS PASIVAS – ARMADURAS NORMALIZADAS
	LOTE
	TIPO ME 
MALLA ELECTROSOLDADA
	FABRICANTE SUMINISTRADOR
	MASA
	CARACT GEOMET
	DOB/DES

O D.SIMPL
	TRACCION.
	DESPEGUE NUDO
	GEOM. PANEL Y Nº ELEMENT

	
	
	
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


ARMADURAS PASIVAS – ARMADURAS NORMALIZADAS
	LOTE
	TIPO AB

ELECTROSOLDADA

EN CELOSIA
	FABRICANTE SUMINISTRADOR
	MASA
	CARACT GEOMET
	DOB/DES

O D.SIMPL
	TRACCION.
	DESPEGUE NUDO
	GEOM. PANEL Y Nº ELEMENT

	
	
	
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Anexo 2c   CONTROL DE PRODUCTOS DE ACERO 

ARMADURAS PASIVAS – FERRALLA ELABORADA Y ARMADA
Ensayos según procesos utilizados de enderezado y soldadura:

1 Sin enderezado y Sin soldadura 


2 Con enderezado Sin soldadura,

3 Sin enderezado y Con soldadura 


4 Con enderezado Con soldadura
	LOTE
	ELEMENTO ESTRUCTURAL
	BARRA 1/3
	ROLLO 2/4
	TIPO AP

DESIGNACIÓN
	DIMENSIONES DE LAS ARMADURAS
	GEOMETRÍA SUPERFICIAL
	DOBLADO/DESDOBl 
O DOBLADO SIMPLE
	TRACCION.

	
	
	
	
	
	1/2/3/4
	2/4
	3/4
	2/3/4

	
	
	
	
	
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO
	CUMPLE

SI / NO

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Anexo 3   CONTROL FORJADO IN SITU
Certifico que, la siguiente relación de forjados se ha ejecutado in situ, en base a las especificaciones del proyecto de ejecución.

RELACIÓN DE FORJADOS:
En............................, a.....de................................de...........
	DIRECTOR DE EJECUCIÓN

Firma



